eckerle

50 kW | 170 600 Btu

EE300

Tank-Kondensatpumpe

2001/h - 4m
6‘ 52,8 gal/h ? 13,1 ft

Beschreibung

O Gerauscharme Pumpe mit 1,5 Meter
langem Netzkabel

O Integriertes Riickschlagventil

(o)

Kompakte Bauweise

O Uberlauf-Sicherheitsschalter

Anwendung

Die Tankpumpe EE300 ist fir die Forderung
von Kondensat aus Klimaanlagen, Kiihltheken,
Luftentfeuchtern und Gas-Brennwertkesseln
konzipiert. Das Gehaduse besteht aus schlag-
festem ABS und ist chemisch bestandig gegen
das sadurehaltige Kondensat aus Brennwerthei-
zungen.

30 db(A) DIN EN 3745
"'|||"" ~ <24 db(A) DIN EN 3744
Besonderheiten

O Kostengiinstig
O Robust
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Technische Daten

Fiir Kiihlleistung bis zu [kW]

50

Antrieb

Zentrifgualpumpe

Netzspannung & Frequenz

230V, 50/60Hz

Leistungsaufnahme [W]

Betrieb: 65 | Standby: 0

Max. Férdermenge [I/h] 200
Max. Forderh6he [m] 4
Tankkapazitat [I] 1

Abmessungen L x B x H [mm]

200x 105x 160

Alarmschaltung

max. 230V, 3A (ohmsche Last)
NO normal offen
NC normal geschlossen

Druckschlauch [mm]

8x2

Schaltung des Alarmkontakts:

WeilRes Kabel = COM

Rotes Kabel = NC normal geschlossen

N

Schwarzes Kabel = NO normalerweise offen———— 1

-a#]: Lieferumfang

O Pumpe mit 1,5 Meter langem Netzkabel

Alle angegebenen Daten dienen lediglich der Produktbeschreibung und sind nicht als charakteristisch im rechtlichen Sinne zu verstehen. Alle Daten und Spezifikationen sind freibleibend.



eckerle

50 kW | 170 600 Btu

EE300

Tank Pump

2001/h - 4m
6‘ 52,8 gal/h ? 13,1 ft

Description

O Low-noise centrifugal pump with 1.5-me-
tre-long mains cable

O integrated non-return valve prevents the
backflow of condensate into the container

O Compact construction

Usage

The 300 tank pump is designed for the trans-
port of condensate from air conditioning sys-
tems, refrigeration counters, dehumidifiers and
gas condensing boilers. The housing is made
from impact-stable ABS and is chemically re-
sistant to the acidic condensate from condens-
ing boiler systems.

30 db(A) DIN EN 3745
"'|||"" ~ <24 db(A) DIN EN 3744

Special features

O inexpensive

O robust

Performance
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-aﬂn Inside the box

O pump unit

Technical data

For air conditioners up to [kW]

50

Drive

Centrifugal pump

Mains voltage & frequency

230V, 50/60Hz

Power consumption [W]

Operation: 65 | Standby: 0

Max. flow rate [I/h] 200
Max. delivery height [m] 4
Tank capacity [I] 1

Pump unit L x W x H [mm]

200x 105x 160

Alarm switch

max. 230V, 3A (ohmic load)
NO normally open
NC normally closed

Pressure hose [mm]

8x2

Conection of the alarm contact:

White cord = COM

Red cord = NC normally closed

N

Black cord = NO normally open

All indicated data serves only the product description and are not as characteristically understood in the legal sense. All data and specifications are subject to change.
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